
92

RESINA PER FUSIONE

Clear Cast Resin
Stampa in-house modelli 3D accurati a basso residuo di cenere  
per la fusione diretta a cera persa

La Clear Cast Resin è un materiale progettato per la fusione a cera persa, che consente di 
stampare direttamente modelli da rivestire e colare. È caratterizzata da dilatazione termica 
estremamente ridotta, basso residuo di cenere e assenza di antimonio e metalli pesanti.

Modelli per fusione a cera persa

V1 FLCCCL01

Data di preparazione 12/08/2024 In base ai dati in nostro possesso, le informazioni contenute nel presente documento  
sono corrette. Tuttavia, Formlabs Inc. non fornisce alcuna garanzia, esplicita o implicita, 
circa l'accuratezza dei risultati ottenuti dall'utilizzo di tali informazioni.Rev. 01 12/08/2024
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Proprietà del materiale 1 METODO

Stato grezzo Dopo polimerizzazione 
post-stampa

Proprietà meccaniche 1 METODO

Carico di rottura a trazione 38 MPa 65 MPa ASTM D638-14

Modulo di elasticità 1,6 GPa 2,8 GPa ASTM D638-14

Allungamento a rottura 12% 6% ASTM D638-14

Modulo di flessione 1,3 GPa 2,2 GPa ASTM D790-15

Resistenza all'urto Izod 16 J/m 25 J/m ASTM D256-10

Proprietà termiche 1 METODO

Dilatazione termica (da -30 a 140 °C) - 94,8 μm/m/°C ASTM E831-19

Temperatura di distorsione termica a 1,8 MPa 43 °C 58 °C ASTM D648-16

Temperatura di distorsione termica a 0,45 MPa 50 °C 73 °C ASTM D648-16

Caratteristiche di combustione 1 METODO

Contenuto in ceneri - < 0,020% ASTM D2584-18

Antimonio 2 - < 10 ppm ASTM E1479-16

Metalli di transizione rilevati (> 10 ppm) - Alluminio, rame ASTM E1479-16

Metalli di transizione ad alta concentrazione (> 50 ppm) - Nessuno ASTM E1479-16

Tracciato TGA della Clear Cast Resin
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